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La meilleure méthode pour la préparation des joints de soudure

La préparation des surfaces des bords - les chanfreins - est la base d"un joint de soudure de gualité.
Il est trés important que le chanfrein garde les mémes dimensions sur toute la longueur du bord, Surtout
torsqu’il s agit de soudage automatique, il est trés important d”avoir un volume de joint gui ne varie pas
parce que |"angle et la profondeur de chanfrein changent pendant le soudage, 11 est encore plus important
que le chantrein n’entraine pas de déformations sur la piece - une courbure ou un gauchissement provoque
des difficuleés & garder la méme distance entre les bords 4 souder tout le long du joint

Des dimensions correctes et I'absence de déformations constituent les conditions mémes d'un joint de
gualité. 51, de plus, les bords sont métalliquement ¢t chimiquement propres, ceci constitue un avantage
évident pour un joint de gualité.

Les machines & chanfreiner Pullmax remplissent ces critéres

Une bonne exécution d'un joint de soudure signifie une bonne économie. Un travail rapide constitne
aussi une bonné économie. La méthode Pullmax est environ cing fois plus rapide que les méthodes
trachtionnelles de coupage au gaz.

Pas de temps perdu ni pour les réglages ni pour la mise en marche, Et ce n'est pas tout: le prix de
revient pour la meéthode Pullmax est de 50% moins élevé gue pour le coupage au gaz.

Des ¢odits d'exploitation peu €levés sont un facteur décisif pour |'économie, La méthode Pullmax
demande peu d’énergie.




méthode Pullmax aide & diminuer le nivean

total de bruits au cours de fa production
















